Av: Stefan Toivonen

Phoenix

Inhyst i en ganska anonym byggnad i den lilla orten Leissigen vid
Thunsjon i Schweiz finns en schweizisk pistoltillverkare med fokus pa
pistoler i absolut toppklass. Foretaget i fraga heter Phoenix.

Tillsammans med den svens-
ka dterfOrsiljaren reste jag ned
for att besoka foretaget. Del-
vis fOr att titta pd deras nya pi-
stol och delvis for att se hur
det gir till att tillverka pistoler
med savil schweizisk kvalité
som prislapp.

For att forsta foretaget och
vad som driver dem miste
vi backa tillbaka i historien.
Marknadsansvarige Christoph
Gilgen och jag slar oss ned till
bords 6ver en kaffe och lite
schweizisk choklad i det lil-
la fikarummet. Ena viggen
pryds av en fondtapet med
varma eldsflammor, en pi-
minnelse om den brinnande
figel Fenix som efter sin dod
reste sig ur askan.

Christoph beréttar att i grun-
den ligger ett foretag som
hette Sphinx som grunda-
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des 1976 och boérjade under
1980-talet tillverka pistoler,
baserat pd CZ 75 plattfor-
men, till polis och sportskyt-
tar. I likhet med minga andra
framgingsrika schweiziska
foretag prioriterades en hog
kvalitet och inpassningen av
pistolerna var mycket god. Ar
1996 tog IPSC virldsmistaren
Armin Lanholdt 6ver foreta-
get och gjorde mirket kint
bland sportskyttar ute i virl-
den. Ar 2010 gick foretaget
in i en storre koncern kallad
Krissgruppen, ett drag som
ganska snart skulle leda Sp-
hinx i en riktning som Armin
inte Onskade. Tvi ir senare
sdlde han foretaget till Kriss-
gruppen som tog med sig
varumirket Sphinx till USA,
fOr att bara ndgra ir senare ga
i konkurs.

Armin arbetade vidare
med att 1 huvudsak silja mor-

kersikten och utrustning till
myndigheter och sportskyt-
tar. Han hade dock inte slappt
kinslan att det borde finnas
en schweizisk pistol och kin-
de dessutom att Sphinx och
dess pistoler inte fick ett vir-
digt avslut. Tillsammans med
Christoph Gilgen, borjade de
skissa pd en ny pistol for IPSC.

Att lansera ett nytt foretag ir
utmanande och det dr svirt
att komma in pd markna-
den. Phoenix styrka ligger i
att bdde Armin och Chris-
toph redan hade stora nitverk
av iterforsiljare som tidigare
sdlt Sphinx runt om i Euro-
pa. Aterforsiljare som for-
stdr produkten, dess pris och
dess kvalité menar Christoph.
De behovde helt enkelt inte
starta om frén noll. De bor-
jade sedan rekrytera personal
som arbetat pd Sphinx, si som

Simon som skéter CNC ma-
skinerna pd foretaget. Pa si
sitt dteruppstir den schwei-
ziska pistolen ur askan av Sp-
hinx, nu iformen av Phoenix.

Christoph berattar att den for-
sta pistolen Fusion baserades
pd modellerna Sphinx 3000
och SDP. Pistolerna hade en
bra invindig konstruktion
och beslot sig dirfor att ska-
pa en fusion av de tvi mo-
dellerna. De ville ocksd gora
verklighet av alla de idéer de
hade i huvudet, ett sidant ex-
empel var att i double action
pistolen Redback anvinda sig
av ett huvudfjiderhus (eng.
mainspring housing), som
annars endast funnits 1 single
action pistoler som till exem-

pel Colt 1911.

Phoenix ar ett litet foretag och
drivs av skyttar som 4r vilkin-
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Utvecklingen av nya delar
gar fort med hjélp av
3D-skrivare, som gor
det mdjligt att testa

ny utformning av
delar innan de blir
frésta i metall. | detta
fall har en typ av
sakring utformats

pa efterfragan av
kunderna. En brantare
vinkel och stérre skald
som skyddar fingret.

da inom skyttevirlden. Nir
det 4r missa 4r det inte ndgra
kostymklidda figurer frin en
marknadsavdelning som pre-
senterar produkterna. I stal-
let 4r det Armin, Christoph
och fOretagsskyttar som stir
pd missgolvet, de som byggt
och utvecklat och skjuter pi-
stolerna. Det gor att avstindet
mellan slutkunden och fore-
tagsledningen ir vildigt kort
och foretaget kan vara lyhérda
pa vad som efterfrigas.

Nya erfarenheter leder till ut-
veckling och nya modeller.
Pi sista tiden har det hand-
lat om produkterna Drake,
Redback 2, Raptor och nu
en Drake med sex tums pipa.
Den senaste har uppstitt ur
ett intresse frin den tyska och
svenska marknaden forklarar
Christoph. P4 missor kom in-
tresserade personer fram och

Det &@r de interna delarna
som Phoenix tillverkar i
den egna fabriken. Har
ar en serie utkastare
fardiga fran CNC
maskinen.

Delarna &r mycket sma,
liksom toleranserna,
vilket skapar en
otroligt fin inpassning
av delarna.

frigade om vi inte kunde till-
verka en sextumsversion, si-
ger han, och det stillde nya
frigor och krav pi oss som
foretag. Hur marknaden ser
ut, hur kraven p3 vapnen ser
ut, vilken disciplin det handlar
om. Det krivde en tit kontakt
med svenska och tyska skyttar
for att se till att pistolerna hil-
ler sig inom de reglementen
som finns for olika férbund.

Christoph lagger stor vikt vid
att det inte finns nigon sir-
skild specialmodell for topp-
skyttarna. De vill sitta den
bista kvalitén direkt i pisto-
len och menar att det inte ir
meningsfullt att en skytt som
kopt en pistol f6r 4000 Euro
fr spendera ytterligare tusen-
tals euro pd speciella delar for
att f3 battre kvalité eller kins-
la ur vapnet. Det ir kanske r
rimligt pd en Glock men f6r

FTs-300 |

Ovanfdr fabrikslokalen finns det méjlighet att provskjuta alla vapen

for funktion innan leverans. Nar det frimst &r funktion och inte
tréffbild som ska testas behdvs inte en lang skjutbana. Detta ar
samma typ av konstruktion som polisens forensiker anvander.

Det &r mycket material
som forsvinneri
svarven. For att
tillverka en s#kring
utgar man fran ett
stort metallstycke.

en Phoenix blir det ologiskt
konstaterar Christoph.

Exportmarknaden &r myck-
et viktig for foretaget. Runt
60—65% av produktionen ex-
porteras. De storsta markna-
derna ir Frankrike, Tyskland,
Norge, Sverige och Grekland.
De stir dock pi fler ben in
bara pistolprodukterna, di det
under samma tak finns for-
siljning av utrustning i form
av till exempel morkeroptik
och skyddsvistar till Schweiz
forsvarsmakt, polis och iven

En utkastare &r fardig -
i CNC-maskinen.
Grundmaterialet
arenrundstavi
stél som sedan blir
nerfrast till mycket
smaé delar.

jagare. Det bidrar till en eko-
nomisk stabilitet som gor det
mojligt att tillverka en s3 pass
smal produkt som pistoler.

Phoenix har ingen ambition att
bli ett stort foretag utan ir
nojda med att tillverka gan-
ska nischade pistoler till en
nischad marknad och till en
prislapp foretaget kan sta for.
De har i dagslaget en kapaci-
tet att tillverka ungefir 1200
pistoler om dret och kan 6ka
upp till 1800 beroende pid
modell. En storre produk-
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Phoenix huserar i en ganska liten och mycket anonym byggnad i de schweiziska alperna. Storleken pa

fonstren lurar dock betraktaren ndgot och lokalerna &r inte riktigt sa sma som man kan luras att tro.

P& kontoret arbetar Christoph med férséljning och Florian (ej i bild)

med design och konstruktion.

tion an si skulle medfora ett
behov av andra lokaler och 1

dagsliget dr detta inget som
ar av intresse for Phoenix,
menar Christoph. Det skulle
innebira att de skulle behova
prioritera volym Gver kvalitet.

Alla som jobbar pa foretaget ir
som en familj och de ir inte
fler 4n att det gir att minnas
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Det finns gott om
specialverktyg till de
olika delarna som ska
frédsas ut. Hela hurtsen
ar full av 1ddor som

ar lika fulla av olika
verktyg som denna.

namnet pd alla. Armins flick-
vin Susan skoter ekonomin.
Florian skoter design och in-
genjorssidan. Det finns tvd
personer i tillverkningen dir
Markus ir foretagets vapens-
med och Mike ir fGretagets
allt i allo. Vidare ir det tva
pensionirer som kommer in
tvd ginger 1 veckan och hjil-
per till med sm3 delar som att

till exempel montera siktblad.
Alla 4r en del av familjen och
alla sitter och dter tillsammans
i det lilla lunchrummet. Om
nigon fir en idé ker de till-
sammans till skjutbanan och
testar hur den fungerar.

Ute i fabriken gar produktionen
pd hogvarv i sommarvirmen.
Den totala produktionstiden
for en pistol ligger dtta till tio
timmar per pistol, varav mon-
tering stdr for cirka fyra av

Nar ett verktyg inte
finns sa tillverkar
Phoenix dem sjélva,
sen den lilla svarta
staven i mitten av
bilden. Detta verktyg
anvands for att frasa
ut materialet till
stipplingen pa kolven
och de utbytbara
plattor som sitter pa
sidan av pistolerna.

dessa. Detta inkluderar test-
skjutning av pistolen 1 foreta-
gets lokaler.

Allt tillverkas dock inte av Pho-
enix sjilva idag, vilket delvis
forklaras av att de inte har ritt
maskiner, innu. I stillet ar det
en leverantor som kan kora
sina stora CNC frisar dygnet
runt som stir for frisning av
mantlar, stommar, grepp och
pipor. Aven hirdningen av
delarna till pistolen gors ex-
ternt. Delvis genom en tradi-
tionell hirdning i ugn, men
iven punkthirdning med la-
ser for att stirka upp vissa de-
lar for ytterligare hallfasthet,
exempelvis patronliget och
mantelspirren.

Men det ir Phoenix sjil-
va som stir for design, rit-
ning, kvalitetskontroll och
inpassning. Alla 6vriga delar
forutom fjader och hammare
tillverkas av Phoenix sjilva.
Allt frin avtryckare, avtryck-
arlink till korn och sikring
och toleranserna ir mycket
smi. Design och utveckling
gir fortare idag med hjilp av
en 3D-skrivare som gor det
moijligt att gora snabba itera-
tioner av en del s8 som sikring
for att testa.

En mil fran fabriken finns Phoenix gamla lokaler i den lilla staden
Interlaken. | kéllaren finns en ljus och fin skjutbana dér Phoenix
provskjuter pistolerna med fokus pa precision och handhavande.
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Tavlorna gér att placera pa olika avsténd beroende pa Snskemal.
5,10, 15 och 25 meter gar att stélla in. D& vi hade skjutbanan for oss
sjélva kunde vi testa att skjuta bade pa bredd och pa djup samtidigt.

Det &r nagot speciellt
med att fa vara den
utanfor foretaget
som far skjuta deras
vapen. Vi monterade
upp en ISSF tavla
pé 25 meter och
hér ér de forsta 15
skotten jag skot
med pistolen.

Mycket av processen sker
i dialog med skyttar och det
ir viktigt for foretaget att ha
en nira dialog med dem. En
av dessa skyttar kommer forbi
ndr vi dr pd besok i fabriken.
Det ir en skytt som skjuter 1
foretagets IPSC-team. Han
har skjutit slut pd pipan och
det var dags for en ny di den
gatt 50 000 skott i kaliber .40.
Utover detta har inga delar

Den nya Drakepistolen
i sex tum &r tankt som
en plattform for bade
PPC skyttar och for
precisionsskyttar.
Just hér ar PPC-
modellen monterad

i en skottstol for att

se hur traffbilden
blir med helt vanlig
fabriksammunition.

bytts. Pistolernas smi toleran-
ser gor att vapnen gir vildigt
rent och det interna slitaget 4r
vildigt litet. Det i sin tur inne-
bir att piporna ir slut lingt
fore andra delar av pistolen.

Inne i fabriken visar maskin-
operatéren Simon stolt visar
upp det enorma verktygs-
skdpet vars lddor 4r fulla med
verktyg. Finns inte det verk-
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Under formiddagen testades fler p

istoler. Fran vanster ser vi Raptor

(den nya open pistolen), Drake 6 tum PPC, Drake 6 tum precision

samt en standard Drake.

Drake &@ren
tung pistol och
véger in pa
strax under 1300
gram. For att
arbeta bort vikt
har man frést
bort material i
manteln.

Sékringen gar attfa i
princip helt slét for den
som Onskar. Det gar
fortfarande att anvénda
den men det kréver lite
traning och handlag.

/

PPC-modellen &r fortfarande under utveckling nér vi bestker fabriken

och det som stod i fokus just da var riktmedlen.

tyg som foretaget vill anvinda
s8 tillverkar de sjilva ett. Det
ir mycket som inte dr stan-
dard, bade sett till tillverkning
som verktyg. Allt kontroll-
mits med digitala och mycket

exakta verktyg di toleranserna
ar otroligt sma. Yrkeskunnan-
det och stoltheten &ver sitt ar-
bete 4r stort och Simon visar
obekymrat upp fler prototy-
per, ritningar, verktyg och pi-

51

NP3 ’24

>



Rent och snyggt vid arbetsstationerna dér pistolerna monteras av
Markus Gherig. Beroende pa modell och behov av bearbetning tar
det mellan tva och fyra timmar att montera en pistol.

stoldelar in vad som rimligen
gar att ligga pd minnet.

En vaning upp sker montering,
bearbetning och tester med
utsikt 6ver Thunsjén. Inn-
an leverans testskjuts pisto-
len med tv4 till tre magasin, i
samma typ av utrustning som
polisens forensiker anvinder i
sina utredningar. Kulan skjuts
ned i tvd kubikmeter vatten
for att sedan samlas in f6r ana-
lys. Nir pistoler ska testas for
precision gors detta i skottstol
pd inomhusbanan i fOretagets
gamla lokaler i Interlaken
femton minuter bort.

Men vi ar inte bara hos Phoenix
for att titta pd fabriken. Sjalv-
klart 4r de nya pistolmodeller-
na av vildigt stort intresse. For
undertecknad ir den nya och
sex tum linga pipan 1 Dra-
ke-pistolen det som higrar

Né&r Mike ar fardig med
delarna skickas de
vidare for inspektion av
antingen Christoph eller
Markus vakande 6gon
och upptacks nagot som
inte uppfyller de hégt
stéllda kraven far arbetet
goras om. Alla pistoler
granskas av minst tre par
dgon innan de skickas ut
till kund.

lite speciellt. Den kommer
dessutom 1 en PPC-version.
PPC ir nytt for foretaget och
iar ovanligt i Schweiz, vilket
har gjort att Phoenix har fitt
tavlor frin Tyskland, dir skyt-
teformen 4r mycket mer eta-
blerad. Det har ocksd krivt
ett samarbete med etablerade
skyttar som skjuter PPC for
ridgivning.

Pistolmodellen Drake med
sextumspipa ir i ett slutskede
av produktutvecklingsfasen,
dir jag och min medresenir
ar faktiskt de fOrsta utanfor
foretaget som fir mojlighet
att skjuta med pistolen. En
standard Drake levereras med
mantel, stomme och pistol-
grepp av stil. En sddan pistol
med sextumspipa blir dock
allt £6r tung for att klara reg-
lementena i minga grenar.
Till IWA 2024 i Nirnberg
visade fOretaget att de lyckats

Mike Walther ser till att sparen fran CNC bearbetningen forsvinner.

Det handlar om allt fran att slipa bort vassa kanter till att sandbléstra

stommarna.

Mike jobbar
systematiskt runt
stommen i ett visst
monster for att inte
missa nagon del.

f3 ned sin 6 tumsversion till
under 1400 gram. Sedan dess
har de lyckats fi ned vikten
ytterligare och pistolen viger
nu in strax under 1300 gram,
delvis for att komma 3t den
tyska marknaden och disci-
plinen Target 1300.

Losningen som Phoenix har valt
ir att tillverka pistolen med
mantel och stomme av stil f6r
maximal hillbarhet, men med
ett pistolgrepp och rekylsting
av aluminium. Manteln ir
dock littad si mycket som
design och hillbarhet tilliter.
Slutprodukten ir en pistol

Det &r ett pilligt arbete och
kréver bra verktyg for att
fa bort sma metallflisor
som sitter kvar efter
bearbetning. Om
en enda flisa sitter
kvar nér delarna
ytbehandlas kommer
det bli en ful och
naken flack da flisan
lossnar.

som, iven om den fortfaran-
de dr ndgot tung, kinns balan-
serad och stabil i handen. Vi
satte upp tavlor i olika storlek
och avstind i skjuthallen for
att simulera filtskytte. Under
dessa forhdllanden upplevde
jag att rekylimpulsen ir rela-
tivt mjuk vilket gor att pisto-
len kinns rapp och att skjuta
fort gir mycket bra.

Efter ett antal askar var
det till slut dags att skiljas frin
pistolerna. Att klimma och
kinna p3 en pistol 1 en monter
eller butik ger en uppfattning.
Att skjuta kan ge en annan,
men Drake kinns lika ritt pd
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En naken stomme placeras i en kldmma for att gora det mojligt for
Markus att gora de nddvéndiga bearbetningarna.

Stomme och mantel
passas in med en
noggrannhet som inte
lémnar nagot spel mellan
delarna. Mike monterar
manteln i ett stdd och for
stommen fram och tilibaka
for att arbeta in det som blir
den slutgiltiga passformen.

skjutbanan som pd missgol-
vet. Att géra mantelrorelse ir
en ren fréjd, inpassningen ir
extrem men manteln glider
inda ldtt.

Samtliga test genomfordes med
en ammunition som kan be-
traktas som standard. Tyvirr

Insidan av Phoenix alla
pistoler &@r sa gott som
identisk. Skillnaden
mellan en avtryckare
for double action och
ar denna sear och
tillhérande lank. Det
innebdr att det ar
relativt enkelt att byta
fran en double action till
single action fér den som
vill. Att byta &t andra hallet
ar dock mer komplicerat.

fanns inte mojligheten att
skjuta med tavlingsammuni-
tion under dagen, vilket hade
varit mycket intressant. Sjalv-
klart hoppas jag p3 att {3 testa
den mdjligheten s snart som
mojligt. Phoenix siktar pd att
ha pistolen klar for markna-
den under slutet av 2024. m

Med ett vant och trénat 6ga ser Markus att det behdvs slipas bort ett
tunt lager dverst p& stommen. Férsiktigt filar han bort detta material.

| fabriken arbetar Simon med de nu gamla CNC-maskinerna.
De fungerar utmérkt fortfarande, séger han och visar stolt upp en
3.5 tums floppydisk.

Nar toleranserna ar sé pass
sma blir det extremt viktigt
att kontrolimata med digitala
verktyg for att sdkerstélla att
métten blir korrekt. D4 anvénds
bland annat den s kallade
Giraff, men dven ett optiskt
verktyg som kan kontrollméta
en hel bit och jamféra mot en
ritning.
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